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Derivado de las condiciones actuales de competitividad y productividad de las lineas de manufactura, y siendo éstas
dependientes directas de la confiabilidad de operacion y de la velocidad de produccion, el balanceo de las partes
rotativas adquiere un papel muy importante para garantizar la produccién y calidad requeridas. En los disefios modernos
de lamaquinaria se contemplan partes rotativas cada vez mas rapidas y ligeras donde el correcto balanceo es critico para
minimizar las fuerzas y retardar el desarrollo de desgaste y fallas. Por ello, el objetivo es la revision de los fundamentos
tedricos, normas aplicables al tipo de trabajo de balanceo, los diversos métodos de correccién y calculo para alcanzar la
correccion practica. El curso incluye la revision de la teoria de vibraciones relacionada al diagnéstico y la explicacion de
los conceptos de rotor “flexible” y rotor “rigido”. También el manejo de equipo y software para balanceo esta garantizado

en el curso. Serealizaran diversas sesiones practicas con equipos de demostracion y analizadores de vibracion.

» Conozca los problemas que son derivados
de un incorrecto balanceo.

» Identifiqgue adecuadamente el problema » Entienda el concepto de balanceo modal e
de balanceo por medio de analisis de identifigue adecuadamente los planos de

b Conozca los métodos de balanceo vibraciones y la medicién de la fase. balanceo.

» Entienda los conceptos de apoyos rigidos » Realice practicas de balanceo en nuestros

Duracion
« 3 dias (24 h.)

Prerrequisitos

» Ninguno. Este curso ha sido
desarrollado para técnicos e
ingenieros. Se recomienda
ampliamente al personal de
control de calidad y a los
supervisores de produccion, asi
como especialistas en
mantenimiento.

« Sera requerida una calculadora
cientifica para la resolucion de
problemas.

Material Incluido

*Manual del curso.

*Maletin con material de
trabajo.

*Acceso a diversos tipos de
equipos de analisis de
vibraciones, simuladores
reales de desbalanceo y a
realizacion de practicas
experimentales que le
permitiran facilitar el
aprendizaje.
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y flexibles.

Temario
Introduccion y definicién formal
« Teoria basica.

« Unidades para la definicion del desbalanceo.

« Parametros de vibracion.
« Unidades de amplitud de vibracion.
» Normas de balanceo.

Desbalanceo en maquinaria industrial
+ Causas del desbalanceo.

« Diagnostico del desbalanceo.

+ Requisitos para el balanceo.

* Rotores rigidos y flexibles.

Tipos de desbalanceo

« Desbalanceo estatico.
« Desbalanceo de par.

+ Desbalanceo dinamico.

Revisién de las normas aplicables
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simuladores de fallas.

Métodos de balanceo
 Balanceo por técnicas vectoriales:
> Método SIBER.
> En un plano con medicion de fase.
« Balanceo por coeficientes de influencia:
> En un plano.
> En dos planos.
> En multiples planos.
> Balanceo en un solo arranque.

Practica del balanceo industrial
» Equipo para balancear:
> Equipo portatil.
> Maquinas balanceadoras.
« Seleccion y uso de pesos de prueba.
» Cambio de radio del peso de balanceo.
« Division de los pesos de correccion.
» Combinacion de los pesos de correccion.
 Balanceo de rotores en voladizo.
Problemas durante el balanceo.

(442) 223.12.87 |01.800.8373.826 | www.immp.com.mx




